Introduccion / Contenido

Su motosierra es solamente tan buena como su cadena, barra guia
?/ pifidn. Estos elementos trabajan como un equipo al estar cortando
a madera y se les debe brindar mantenimiento en equipo.

Una cadena, barra y pifion con el debido mantenimiento
brindardn un excelente rendimiento al cortar. Una cadena sin el
debido mantenimiento causard dafio a la barra y pifién, cortard
ineficientemente y ocasionard posibles riesgos de seguridad.

Este manual aborda Gnicamente el mantenimiento de cadenas,
barras y pifiones fabricadas por Oregon®. Para informacién sobre

el mantenimiento y operacién de su sierra

consulte el manual para

usuarios de su sierra o contacte a su distribuidor local

de motosierras.
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yll Los cuatro simbolos para el usuario de OREGON®

Cada uno de estos simbolos representa una categoria de usuarios
de un equipo de corte. Los distintos tipos de cadenas Oregon®
llevan uno o més de estos simbolos. Generalmente indicando el tipo
de uso para el cual fue intencionado el producto.

USUARIOS PROFESIONALES DE LA MOTOSIERRA
¢ Cortadores de grandes explotaciones forestales

¢ Cortadores para la industria papelera
* Bomberos forestales

ey

USUARIOS COMERCIALES DE LA MOTOSIERRA

* Arbolistas

* Hortelanos

¢ "Cirvjanos" de arboles (Injertador)
* Paisajistas. Agricultores.

* Trabajadores en Servicios Poblicos
¢ Cortadores comerciales de lefia

¢ Trabajadores de la Construccién

oo

USUARIOS OCASIONALES DE LA MOTOSIERRA

“ * Propietarios de hogares

"v—“ ¢ Cortador ocasional de lefia
A .
o ¢ Campistas

¢ Cazadores

USUARIOS DE MAQUINAS HARVESTER

* Para uso en maquinas procesadoras harvester.

/

- No usar accesorios harvester en las motosierras

Ny

@ Las cadenas para mdquinas Harvester estdn indicadas, por
referencia, en este manual. Para mas informacion de
otros productos harvester ver la guia de aplicacion de
Oregon® para cosechadores 6 el Manual de Oregon®
Harvester, para cosechadores.



Los Cinco Simbolos de OREGON®

para el Mantenimiento Periodico

Para mantener su sistema de corte de cadena, barra y pifién trabajando
a su méxima eficiencia — y para minimizar el desgaste - hay un
nimero de acciones que fodo usuario debe realizar periddicamente.
Existen tareas especificas de mantenimiento que deberan realizarse y
exisfen otras mds generales “de senfido comn”, algunas de las cuales
necesitan ocurrir con mas frecuencia, olgunas con menos frecuencia.
También hay algunas cosas que nunca debe hacer.

Para ayudarle a saber qué hacer y qué tan frecuente, Oregon® utiliza
cinco simbolos que indican la frecuencig con la cual cada una de las
diferentes actividades deben realizarse. Estos son los cinco simbolos, lo
que significan y un ejemplo de una tarea o actividad que corresponde
a cada uno.

EJEMPLO DEL USO DE LOS SIMBOLOS

Simbolo Su Significado Tarea o Actividad de Muestra

Antes de cada uso Asegirese que el recipiente de
A aceite de su sierra esté lleno
con aceite limpio para barras
y cadenas.

Frecuente (Cada hora o cada | Verifique la tensién de su cadena
que recargue gasoling y ajistela si es necesario.

Diariamente Verifique el desgaste de su
o pifién de motriz y reemplacelo
si es necesario.

Semanalmente Compruebe los carriles de
Periodicamente] su barra para asegurar que
estén cuadrados y libres de
desgaste excesivo. Repdrelos o
reempldcelos si es necesario.

Nunca Nunca permita que su cadena
(M) entre en contfacto con tierra o
piedras durante su uso.

Estos cinco simbolos aparecen en el contenido de éste manual y
en envolturas de ofros productos de Oregon®. Oregon® le sugiere
familiarizarse con estos simbolos y que lleve a cabo las tareas a las
que se refieren, para que pueda disfrutar de un maximo rendimiento
y maxima duracién de su cadena, barra y piiién de Oregon®.



{| CADENAS

ESPECIFICACIONES DE LAS CADENAS OREGON®

PASO DE CADENA

El paso de una cadena es la distancia entre fres remaches consecutivos,
dividido por dos. Los Pasos de la cadena Oregon® son:

1/4", 325", 3/8", 404"y3/4"

GALGA DE CADENA

La Galga de Cadena es el espesor de los eslabones motrices que
entran en la ranura de la barra. Las galgas estandar son: .043"
(1,1mm), .050" (1,3mm], .058" (1,5mm] y .063" (1,émm).

Las galgas Oregon® son: .063" (1,6mm), .080" (2mm) y .122"
(3,1mm) corresponden a las cadenas que utilizan las méquinas
procesadoras Harvester.

PARTES DE UN DIENTE

Marca de refgrencm para el Arista cortante Medida de profundidad de
angunlo del limado

(no en todos los cortadores) pista ancha con marca de
Placa lateral referencia para el limado

Placa
Superior Talon de
) profundidad
Agujero
para el
remache
Talén
Garganta N Punta Diente Vanguard

SECUENCIA-DISTANCIA ENTRE DIENTES

o OEGooMool Soollento
semisale - QS PIBOPID
e Srpdbeodder
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ESPECIFICACIONES DE LAS CADENAS OREGON®
LAS PARTES DE UNA CADENA

@ Las partes en negrita indican que son de bajo reparo:
Eslabones motrices de seguridad, uniones de seguridad,
dientes de corte con el talon de profundidad inclinado.

Correa de unién
predeferminada

Correa de
union de tope  Cortador izquierdo con

i}\ medida de profundidad
I \ en rampa

D AN

f

Correa de
unién de to|
\

AN

Cortador derecho con

medida de profundidad J| % ‘:\
en rampa \

Correa de unién

predeterminada Eslabon motriz

Eslabén motriz de tope Cortador izquierdo con

medida de profundidad

Correa de unién en estandar

Cortador derecho con
medida de profundidad

en estandar

Eslabén motriz

DENOMINACION DE LOS ANGULOS DEL DIENTE

Ajuste del talén Angulo de afilado de Angulo de corte de
de produndidad la placa superior la placa superior
g
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HERRAMIENTAS PARA EL MANTENIMIENTO
DE LAS CADENAS OREGON®

HERRAMIENTAS DE AFILADO
[©) GUIA DE LIMA ENSAMBLADA (@ KIT DE AFILADO
*Nomero de parte clasificados *N0mero de parte clasificados

T —— Sy [ —_— S S—_—
I I__ =

UMA REDONDA @ LMA PLANA  (B) HERRAMIENTAS DE MEDICION
® *Nomero de parte N/P 12211 DE PROFUNDIDAD
clasificados *Numero de parte clasificados
e — 0 e B
(® GUIA DE LIMADO @ MANGO DE LIMA  (8) SOPORTE DE TRONCO

CON BARRA FIJA N/P 30870B

N/P 23736A (TtoocCt) H

*Lea paginas 35 a la 63 para los nomeros de parte, tamafios de las limas y mas
ayuda para elegir las Herramientas adecuadas para su cadena Oregon®

HERRAMIENTAS PARA REPARAR LAS CADENAS

( ROMPEDOR DE BANCO  (2) REMACHADOR (@ ROMPEDOR
N/P 24548A DE BANCO DE BOLSILLO
N/P 245495 (SAE)

| N/P 24549-si (Metric)
!‘ p‘ H
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HERRAMIENTAS PARA EL MANTENIMIENTO
DE LAS CADENAS OREGON®

MOLEDORAS PARA AFILAR

(@ AFILADORA SURE (2 AFILADORA ELECTRICA ~ (3) DISCOS DE AFILADO

DE BANCO *Nomero de
?\JH/APR§8]5285\3/ N/P511A parte clasificados

" ! Vea la Pagina 8

@ MINI MOLEDORA  (B) MOLINILLO DE BARRA (8 DISCOS DE AFILADO

N/P 108181 FIUA PARA CADENAS PARA MINI
N/P 109178 MOLEDORAS Y
N/P 109176 [1 15V) MOLINILLOS DE
BARRA FIJOS
Varios N/Ps Vea la
Pagina 2

PISTOLAS DE ENGRASADO

(D PISTOLA PARA @ PISTOLA PARA (@ PISTOLA PARA
ENGRASAR ENGRASAR ENGRASAR
N/P 110534 40469-A 21939

I
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511-A DISCOS DE AFILADO PARA MOLEDORAS

NUMERO DE PARTE DEL LA ANCHURA DEL DISCO CORRESPONDE A
DISCO DE AFILADO DE AFILADO LOS DIAMETROS DEL
TAMANO DE LA LIMA
~| |- ‘ ‘
OR534-18 1/8" 5/32" 0 4.5mm
OR534-316 3/16" 3/16"07/32"
OR534-516 5/16" 5/16"

DISCOS PARA MINI MOLEDORAS Y MOLINILLOS DE
BARRA FIJOS PARA CADENAS

NUMERO DE PARTE DEL LA ANCHURA DEL DISCO CORRESPONDE A
DISCO DE AFILADO DE AFILADO LOS DIAMETROS DEL
TAMANO DE A LIMA
0 T
OR4125-18 1/8" 5/32" 0 4.5mm
OR4125316 3/16" 3/16"07/32"
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IDENTIFICACION DE LAS CADENAS

REFERENCIA GALGA TIPO DEDIENTE | SECUENCIA | ESLABON
DE  |LOCAU-| TIPODE | PUL | MM |VSTA | VSTA | DISTANCIA |  DE
CADENAS |ZACION| CADENA PERFIL | LATERAL DE | SEGURIDAD
OREGON® OREGON’ DIENTES | (5 HAY)*
PASO DE CADENA 1/4" ESCOPLOS
Pégina] MICRO MICRO CHISEL® | ESTANDAR
25AP ), | 050" | 1.3
35 | CHISEL 7 8d O
PASO DE CADENA .325"
o reaina] wicgo | 9507 | 13 MICRO CHISEL® | ESTANDAR Q
208 36 | CHISE® | gg3n | 18 | ¢ u
0 ot | Pl e | 050" | 13 CHISEL | ESTANDAR 0
> M " .
wivar| 37| 20 |oz3 | 13 | 7 | u
.| SUPER " CHISEL | ESTANDAR
e |Pegrel Guaroe| 0280 | 13 &
3 8 Baja " .
3516 Vibracion 063 1.6 ? u
333l pagina| PRO [ 050" | 1.3 EsTANDAR | A
3450 GUARD®| 058" | 1.5
355 39 063" | 156 =Y
MICRO CHISEL® | ESTANDAR
Pagina | MiCRO. O
95VP | 40 | lmew [ 050" | 13 | o w ‘
I
Pégina MICRO CHISEL® | ESTANDAR O
95R A1 RPN | 050" | 1.3 5 w ‘
PASO DE CADENA 3/8"
7201,CK, 050" | 1.3 | MICROCHISEC | [CJ,CH)
CK CKX, |Pagina| SUPER SKiP
QL clx GUARD® (CK.CK)
s o, | 48 | Saunke 7 SEMISKP
CK, CKX, GROUND | 063" 1.6 (CL/CLX]
QL cix ESTANDAR
7200 DP | pagi ] 050" | 1.3 | MICRO CHISEL®
JIOF (Pagina) 570 | 030V | 1.3 (4 scp Q
75D 43 063" | 15 | ] |~ (bF)

ELEMENTOS QUE REDUCEN EL REPARO
@ GAIGA BAJO

(@ ESLABON MOTRIZ

DE SEGURIDAD

@ UNION

DE SEGURIDAD ‘

(3 GALGA DE
PROFUNDIDAD
INCLINADA

®

0

(® GALGA DE PROFUNDIDAD
INCLINADA DE PISTA ANCHA

PERFIL INCLINADA

(6 PLATO SUPERIOR

LOCALIZADO AL UITIMO

v

¢

i)
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IDENTIFICACION DE LAS CADENAS

REFERENCIA GALGA TIPO DE DIENTE_| SECUENCIA | ESLABON
DE  [LOCAL-| TIPODE | PUL MM | VISA | VISTA | DISTANCIA |  DE
CADENAS |ZACION| CADENA PERFIL | LATERAL DE | SEGURIDAD
OREGON® OREGON® DIENTES | [SI HAY)*

PASO DE CADENA 3/8" ESCOPLOS
SEMI-CHISEL (PG|
72060)  |Pégina 050" | 1.3 ESTAN[))AR
730G SPEED | 058 | 115
7506 44 o |15 | 1 | Bl )
- . CHISEL IG
761G |Pagina | supeg | 050" | 1.3 Wl ‘
731GIG 058" | 1.5 I
75616 | 45 [GUAR* | gezr 113 | 7 | B | 1o
ESTANDAR
72PLPM72LP| e - [SUPER 70| 050" | 1.3 CHISEL G
73RLew73tp | Pegie 058" | 15 gKlg’ ¢
75M75 | 46 063" | 18 | 7 w 1P
ESTANDAR
CHISEL i
7280 Pégna | RPPING | 0501 | 1.3 ESTANDAR
738D CHAIN vl
75%0 49 063" | 16 | 7 w
SEMICHISEL | ESTANDAR
B el 8 |13 —l
7556 47 o |12 | 1| Gl o
Y CHISEL ESTANDAR
72V Pagina G\{JAA,\I!{-D 8ggn } g O
|42 o |16 | | | B
] CHAMFERCHISEL| ~ (SG) o
905G P | MICRR oaze | 11 ESTANDAR
% I ) =Y
CHAMFERCHISEL]  (5G) @
Pagina | XTRA ESTANDAR
91p 51 |GUARD®| 050" | 1.1 ? 84 »
oS g | _tow CHAMFERCHISEL | ESTANDAR
52 |viratien | gs0r | 1.3 P Y
profile ? u
CHAMFER-CHISEL | ESTANDAR
91VG Pagina | L% 1 gson | 13 .
53 | XA T (. =)
GUARD® D
SPECIALIZED | ESTANDAR »
911X *+ POWER | s0n | 14
SHARP® S Y | ey ¢

*Use 211X solamente en sierras con sistemas de cadena de dfilado automético. No

requiere mantenimiento manual.
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IDENTIFICACION DE LAS CADENAS

REFERENCIA GALGA TIPO DE DIENTE | SECUENCIA | ESLABON
DE [LOCAU-| TIPODE [ PUL MM [ VISTA | VSTA | DISTANCIA |  DE
CADENAS |ZACION| CADENA PERFIL | LATERAL DE | SEGURIDAD
OREGON® OREGON® DIENTES | (5I HAY*

PASO DE CADENA .404" ESCOPLOS
e \ MICRO CHISEL® | ESTANDAR
16 Paginal - yesteR gggn 1.6
18H 61 20 | 7 m
: ) 26P27P
%(7, %3; riging MCEO. 822:: 15 MICRO CHISEL® | £sranpaR
7 54 ST O w2727
ICRO CHISEL®
R Pagina| RPPING | o o | MICRO CHISEL” | pa skip
27RA 55 CHAIN . ? u R
ESTANDAR
S50AJ,AL SUPER . CHISEL (AJ) SKIP
SIAL  |Pagina| CHISEL® | 03001 1.3 (AK] SEMI
, SQUARE | 058" | 1. 784 W Q
AkaL | S |GROUND| 083" | 1.6 ESTANDAR
CHISEL ESTANDAR
B el e | 13
52l 56 063 | 16 | 7 | Bl ¢
CHISEL
58C),CL  |pagina| SYPER | osgn | 1 (IG) SKiP
00K | g | GUARD: | 828, 12
a 59 | SQUARE 7/ 84| 9
GROUND ESTANDAR
b 058 CHIPPER | ESTANDAR
58CP Ggina . "l s
59C 57 | MR | 063 | 18 | P (. %)
ggJL,Gsst Pégina G%JXEE oser | 15 CHISEL IG) Skip
5,50 |58 : 16) ‘
591G, 16 063" | 1.6 ? w ESTANDAR
] S T
50AA
60 063" | 1.6 ? u
PASO DE CADENA 3/4"
CHIPPER A
Pégina | CHIPPER . ESTANDAR
118C 62 122" | 3.1 ? u
Pagina| SEMI SEMICHISEL | ESTANDAR
1TH 63 CHISEL | 122" | 3.1 ? w
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IDENTIFICACION, DEL NUMERO QUE FIGURA
EN EL TALON DE PROFUNDIDAD
Casi todas las cadenas Oregon® se denominan por una referencia
numérica (ver tabla inferior) seguida de una o dos letras
(ver pagina 13y 14)

Ejemplo de una referencia Oregon®: 27A, 72LP, 91VG, M72LP

Los nimeros A, P VG, M[72JLP estan grabados sobre

los eslabones motrices e indican las medidas fisicas de la cadena (paso

y galga).
— =2 f— M
CADENA GALGA
REFERENCIA PASO PULG. MM
1 3/4" 122" 3]
16 4047 063" 16
18 404" 080" 20
20 325 050" 13
21 325 058" 15
22 395" 063" 16
25 1/4" 050" 13
26 404" 058" 15
27 404" 063" 1.6
33 3057 050" 13
34 325" 058" 15
35 325" 063" 16
50 404" 050" 13
51 404" 058" 15
52 404" 063" 16
58 404" 058" 15
50 404" 063" 16
72 3/8" 050" 13
73 3/8" 058" 15
75 3/8" 063" 16
9% 3/8" Perfil Bajo 043" 1
91 3/8" Perfil Bajo 050" 1.3
95 325" 050" 13
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IDENTIFICACION DE LAS LETRAS DE LA CADENA

Las letras: 27, 72, 91 [M]72[LP], indican el tipo de

dienfe y secuencia o separacién de los mismos, caracteristicas de
seguridad v otros tratamientos fisicos de los dientes.

Cortadores Micro Chisel®

con patrén salleado
(Onicamente 27A)

Cortadores Chipper con patrén
salteado (Gnicamente 59AA)

Cortadores Chisel limados en

cuadro con patrén salteado.

Cortadores Chisel limados
en cuadro con pafrén
semi-salteado.

Cortadores Chisel limados en

cuadro con patrén estandar.

Diente Chisel con eslabon
de seguridad. Separacion
estandar de los dientes.
Excepto la 72AP que estén
"espaciados”, y los dientes
son semi-chisel.

3]

Cortadores Chipper con
patron estandar (unicamente
11BC)

Cadena con dientes Micro-
Chisel® de baja vibracion y
con eslabones motrices
anti-reparo.

Cortadores Chisel limados en
cuadro con medidor de
profundidad en rampa
y patrén salteado.

Cortadores Chisel DuraPro™
limados en cuadro con medidor
de profundidad en rampa y
patrén salteado.

Cortadores Chisel limados en
cuadro con medidor de profun-
didad en rampa y
patron semisalteado.

Cortadores Chisel DuraPro™
limados en cuadro con
medidor de profundidad en
rampa y patrén semi-salteado.

Cortadores Chisel limados en
cuadro con medidor de profun-
didad en rampa y estandar.

Cortadores Chisel DuraPro™
limados en cuadro con medidor
de profundidad en rampa y
patrén estandar.

Cortadores Chipper con

eslabones motriz de tope
y patrén estandar.

Cortadores semi-chisel con
medidor de profundidad en
rampa y patron esténdar.

Cortadores semi-chisel con
medidor de profundidad en
rampa y patrén salteado
(onicamente 72D))

Diente Semi-Chisel. Eslabon
mofriz de seguridad y separacion
estandar de los dientes.

Cadena MicroChisel® o Semi-
Chisel con chasis esténdar,
modificada para aplicaciones
Harvester.
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Cortadores Chisel redondeados
con medidor de profundidad en
rampa correas de unién de tope
y patron salteado.

Cortadores Chisel redondeados
con eslabones mofriz de fope y
patrén salteado.

Dientes chisel con secuencia
estandar.

Diente Chisel con talones de
profundidad inclinado y
separacion estandar de los
dientes. Las cadenas de la
serie 33LG son cadenas de
bajas vibraciones.

Cadenas de baja vibracién con
diente Chisel y eslabén motriz
anti-reparo.

Cadena de Afilado Automatico.
Talén de profundidad inclinado
y eslabones mofrices de
seguridad. Separacién estandar
de los dientes [no es necesario
un mantenimiento manual).

Cadena especial con diente
chisel o diente chaflanchisel y
talén de profundidad inclinado
para un corte eficiente en
condiciones abrasivas extremas.

IE Cortadoras Micro Chisel®
(26P, 27P), cortadoras de
Escoplo de Chaflan (p1P).
Con eslabones motrices de
fope y secuencia estandar.

E Cadena Ripping con chaflan
chisel (91R) o Micro<chisel
(95R,27R), secuencia estandar.

Cadena Ripping con dientes

Micro-Chisel. Separacién
"espaciada” de los dientes.

Cadena Ripping con dientes

Chisel y chasis estandar.

Medidor de profundidad en
rampa, correas de union de
tope y patrén estandar
(72,73,755G ftienen cortadores
semi-chisel. 90SG cortadores
chamfer-chisel (cincel chaflén)
de baja vibracién)

Cortadores chisel redondeandas
con medidor de profundidad
en rampa, correas de
unién de tope y patrén estandar
(33SL es una cadena de
baja vibracién)

Cortadores chisel Vanguard
redondeados de baja
vibracién con patrén estandar
y medidores de profundidad de
pista ancha.

Baja vibracidn con diente en
chaflan-chisel, talén de
profundidad inclinado,
unién de seguridad
secuencia estandar.

Diente Micro Chisel baja
vibracién, talén de profundidad
inclinado, eslabén motriz de
seguridad disefio mas estrecho
(sélo la 95VP)

Baja vibracién con diente en
chaflan-chisel, talon de
profundidad espaciado,
secuencia estandar

(s6lo la 91VS)





